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§ Typ maszyny na ktorej beda § Zanieczyszczenia spadajace na
¢ zamontowane ostony: ¥ ostone:
@ Maszyny do obrobki metalu J Widry stalowe
o Maszyny kamieniarskie - Wibry zeliwne
0 Maszyny jubilerskie - Wicry mosiezne
0 Maszyny dla przemystu tekstylnego 3 VWV:gg glr%Tvlr]r]ilaC)rYt\;e
a Maszyny do obrébki szkta Q Zapy|enie otoczenia
0 Maszyny spozywcze 1 Odpryski spawalnicze
0 Maszyny dla przemystu farmaceutycznego | o Inne

a Maszyny rolnicze

o Maszyny garbarskie

0 Maszyny dla przemystu ceramicznego
0 Maszyny dla przemystu drzewnego

Q Inne

® (Osoba kontaktowa:

' Ciecze z ktérymi ma kontakt ostona:
L]

I Woda/para
1 Chtodziwo/olej
1 Olej o lepkosciwg. 1SO.............

1 Inne

#Rodzaj oston
1 Szyta
@ Formowana termicznie

0 Zgrzewana

§ Sposéb mocowania

J A

aC

0 Pozycja pracy

® O Pozioma a  Pionowa

' Temp. materiatu majacego kontakt
® zostong

........................................................... °C
! Czes¢ ostaniana
 Trzpien lub watek
Srednica..........ccovveereeeeeeeen, mm
a Sruba
Y E=10 | 11107 DO mm

1 Korpus nakretki kulowej

Srednica..........coveveereeeeeeeeen, mm
SKOK .o mm
Predkos¢ obrotowa ..........ccceeveenenne

[ Zapinana wzdtuz
INNE e

Uwagal! Pola arkusza oznaczone przez ¥ musza zosta¢ wypetnione w celu przygotowania oferty.



