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Powyzej przedstawiamy tylko przyktadowe ksztatty oston harmonijkowych, ale mozemy wykona¢ ostony o dowolnym

przekroju wg. Panstwa projektu.
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OStONY HARMONIJKOWE

Sposoby mocowania oston harmonijkowych

Mocowanie A

Przytacza z blachy stalowej, PVC lub aluminium.
Ksztatt i otwory pod wkrety wg. rysunku klienta.

Mocowanie B

Przytgcza z blachy stalowej, PVC lub aluminium.
Ksztatt i otwory pod wkrety wg. rysunku klienta.

Mocowanie C

Przytgcza z blachy stalowej.
Ksztatt i gwintowane otwory pod wkrety wg. rysunku klienta.

Mocowanie D

Przytgcza z blachy stalowej, PVC lub aluminium.
Woystajg ponad profil ostony.
Ksztatt i gwintowane otwory pod wkrety wg. rysunku klienta.

Tasma z rzepem
Rama z PVCzrzepem dla korpusu maszyny

Mocowanie ostony odbywa sie przy pomocy ramy z PVC _l l_

z naklejonym ztgczem - rzepem. Z drugiej strony tasma z

rzepem jest przyklejona do maszyny /////
To wykonanie ma dwie istotne zalety:
e szybki montaz i demontaz ostony

Mocowanie E

e niska cena

. Rama z rzepem
Mocowanie F Rama z PVC z rzepem dla korpusu maszyny
Mocowanie ostony za pomoca ram z PVC, aluminium, _1 l_

lub stali z naklejonym rzepem.
Forma i otwory na $ruby wg. rysunku klienta.

s

To wykonanie ma dwie istotne zalety:
e szybki montaz i demontaz ostony
e pewne i hermetyczne potgczenie na uszczelce z porowatej gumy

Uwaga!
Powyzszy arkusz danych opisuje tylko standardowe propozycje mocowania oston harmonijkowych
formowanych termicznie. Na zamdwienie wykonujemy réwniez inne rozwigzania.
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OStONY HARMONIJKOWE

Arkusz zapytania ofertowego

Typ maszyny na ktérej beda Zanieczyszczenia spadajace na - . -
! zamontowane ostony: ! ostone: !m?;:;?nleczyszczen spdajacych na Ka
1 Maszyny do obrébki metalu 1 Wibry stalowe '
0 Maszyny kamieniarskie ::I W!@ry 2e|ivyng ! Temp. zanieczyszczen spdajgcych na_
O Maszyny jubilerskie a W!c,)ry mosigzne OSHONEE-++vreeeeeseirei e C
am dl U tekstyl < Wibry aluminiowe
aszyny dla przemystu tekstylnego 1 Widry drewniane 'Temperatura
[ Maszyny do obrébki szkta 1 Zapylenie otoczenia © OLOCZENIA: weveeereeeereeeeeeeeeeeeeeeeeene °C
[ Maszyny spozywcze ' Odpryski spawalnicze ' Max. predkos¢ przesuwu ostony
0 Maszyny dla przemystu farmaceutycznego 1 Inne O m/min
3 Maszyny rolnicze ) )
1 Maszyny garbarskie ' Ciecze z ktorymi ma kontakt ostona: !Max. przyspieszenie:.........ccccocceueueee. g
1 Maszyny dla przemystu ceramicznego H ' o )
0 Maszyny dla przemystu drzewnego O Woda/para ' 9 Max. ilo$¢ cykli roboczych na godz. ......
Qinne 0 Chfgdznwo/olIe'J
0 Olej o lepkosci wg. ISO............. 'Max. dzienna ilo$¢ godzin roboczych
1 Inne s
' Wykonanie: (1 Ostona harmonijkowa formowana termicznie
® [d Ostona harmonijkowa formowana termicznie ze sztywno zamontowang Zaluzjg

[J Ostona harmonijkowa formowana termicznie z przegubowo-ruchomo zamontowang zaluzja

Pozycja pracy: 1 poziomo [ pionowo [ frontalnie (na boku)
Ksztatt ostony: a UL-OS O UL-3S a TL-DXC 1 QL-CAP
(patrz tabelg ksztattéw a UL-18 Q DL-DXC  Q TL-DXI Q QL-RETT 1 CL-SIM
standardowych str. 26)
a UL-2ST a TL-SIM 4 QL-QUAD a QL-ASI a CL-ASI
Materiat powtoki: 0 091 106 1015 a 151 0 164
a 169 a 017 d 020 Qa 165
Materiat ramy
prowadzacej-noénej; 2 PVC 0.5 QPVC10 QPVC15
Materiat ramy a AL 2,0 a AL 3,0 a Stal 2,0 a Stal 3,0 [ Stal 4,0
mocujacej: Q PVC 2,0 Qa PVC 3,0
Materiat zaluzji: a AL QO Stal nierdzewna
Mocowanie ramy mocujgcej1: QO A a B a C a D a E aF
Mocowanie ramy mocujacej2: 1O A a B a C a D a E aF
DHUBOSE MAX... ..., mm
© DIUBOSE MIN. . eiiiiiiiieiiie e mm
SKOK .t mm
Wysokos$€ 0stony (a)..........c.cccoveveeeeieeeecce e mm
Szerokos$€ ostony (B).................ccccveveveieieieeee e, mm
Szerokos$¢ fatd (X) .......ocoeeeiiiiiiiee e mm
Wysokos¢ ostony prawa (adx) .mm
Wysokos¢ ostony lewa (asx) .................ccccoveererererenenne, mm

Wystep dolny (d)
Wystep dolny prawy (ddx)

Wystep dolny lewy (dsx)
Szerokos¢ wktadki (ASB)
Wystep tuski (L)
Wystep tuski (2)

' NAZWa fIrMY: o
© 0s0ba kONtaKtOWaA: ....cocuieiiiiiiiicieeee e
TelEfON: oo
Bl e
Potrzebna iloS€ 0StON: ....c.eeiiriiiieieieeee e
Roczne zapotrzebowanie: ........cocveveeieninenineeeceeeeee
NOTALKI: .o
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